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№поз. Наименование Кол-во, т Материал
Вес, кг

1 шт.
1 Лист 310х250 б=3 1 Ст.3 1,83 1,83
2 Лист 150х139 б=3 2 Ст.3 0,240 0,480
3 Полоса 30х4l=364 1 Ст.3 0,330 0,330
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683-56
Копировал Формат A3

1 Сварку производить электродами тип Э42.
2 Швы сплошные h=3 мм.


